SC7 (NUTRING)-NBR PiSTON-BOGAZ NUTRINGiI @D
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Uretim programimizda yer almakta olan SC7 . . "!_"vANTMLP‘R . -

nutringler , simetrik dudak yapis: sayesinde . St‘“' k ve “_"_“_E_' mik SIEd_I_I'I'!"EIZIIk dzelligi

hem piston, hem de rod uygulamalannda .ﬂlgu Fﬁ'_u"'g' SH‘—'E"EE'“"_-' olmas .

tek etkili olarak kullanilabilmektedir. Parcal piston bagi EE'_Eh'rmEf““'ﬂ

Standart olarak NBR (88 Shore A)' dan l:apall kanallara m-unta! hiiil!a\rllgl elmasi.

dretilmektedir. Ozel uygulamalarda FKM, Kamall tacarmumen _h_aﬁ'_ﬂ_'g_" L

Silikon veya EPDM iretimi yapilabilir. *Fiyat-Performans iliskisinin iyi olmas:
* verilen degerler maksimum degerlerdir ve standart Grln igindir.
CALISMA SICAKLIKLARI YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax
HIDROLIK
YAGLAR(HL-HLP) DINAMIK YUZ{ 3d-@d <0,4 ym <3,2um
DIN51524 -30 110
HFA 5 55 STATIK YUZEY 3d-9d <1,6 ym <10pum
HFB 5 60 YAN YUZEY L <3,2 ym <1,6 ym
HFC -30 60
HFD - °C
SU 5 90
HETG(KANOLA YAGI -25 80
HEES(SENTETiK EST -25 80 1A BO$LUGU(max) <5* >5%
HEPG(GLIKOL) -30 60 50 0,4 0,45
MINERAL GRESLER -30 100 BAR 100 0,2 0,25
CALISMA BASINCI 200 BAR 200 0,1 0,15
KAYMA HIZI 0,5 M/SN |*PROFiL= ( @d-@D)/2

MONTAJ BILGILER| KULLANIM ALANLARI

*Dudak kanah basing hattina bakmahdir.
*Kapali tip yuvalara montaj yapilamiyor ise
parcali piston uygulamasina gegilebilir veya
ozel montaj aparati kullamilabilir.
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Is makineleri, forkdift ve krikolar, enjeksiyon
tezgahlan itici ve yan kollan, standart eksenel
hareketli hidrolik silindirler, abkant presler,
sac isleme makineleri.
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SC KOD @d @D H |[L(-0/+0,2)] 10-99 99-250 250+
SC-7 22 29 5 6 0,82USD| 0,76 USD | 0,71 USD
SC-7 30 38 8 9 0,80UsD | 0,74UsD | 0,69 USD
SC-7 50 58 8 9 1,14USD | 1,07UsSD | 1,00 USD
SC-7 80 90 10 11 1,90USD | 1,77uUsD | 1,66 USD
SC-7 84 90 3 3,6 1,90USD | 1,77UsSD | 1,66 USD
SC-7 86 98 10 11 1,90USD [ 1,77uUsD | 1,66 USD




