SC34 (NUTRING)-NBR/NBR O-RING
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Uretim programimizda yer almakta olan

UROUN TANITIMI

SC34 nutringler , simetrik dudak yapisi
sayesinde hem piston, hem de rod
uygulamalannda tek etkili olarak

kullamilabilmektedir. Standart olarak NBR
(88 Shore A) ve sizdirmazhk ringinin igine

takilmis NBR (70 Shore A) O-Ring" den
dretilmektedir.
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AVANTAJLAR

* Statik ve dinamik sizdirmazhk
ozelligi

*Qlcii gesitliligi seceneginin
olmasi

*Pargal piston basi
gerektirmemesi, kapal kanallara

/

montaj kolaylg olmasi.
*Kanal tasarniminin basitligi.
*0O-Ring in destekleyici ozelligi
sayesinde kalici deformasyon

a

sdresinin uzun olmasi.
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* verilen degerler maksimum degerlerdir ve standart Griin igindir.

CALISMA SICAKLIKLARI YUZEY PURUZLULUGU  |Ra Rmax
HIDROLIK
:ﬁS)LAR(HL' -30 110 DINAMIK YU] @d-@d <0,4 ym <3,2um
DIN51524
HFA 5 55 STATIKYUZH @d-@d <1,6 ym <10um
HFB 5 60 YAN YUZEY L
HFC -30 60 oc
HFD - -
Su 5 90
HETG(KANO -30 80
HEES(SENTH 30 80 AKMA BOSLUGU(max) <5+ >5*
HEPG(GLIK(Q -30 60
MINERAL GR -30 110 BAR
CALISMA BA| 400 BAR 400
KAYMA HIZI 0,5 M/SN  |*PROFIL= ( @d-@D)/2
g Y4
MONTAJ BiLGILERI
KULLANIM ALAMNLARI

montaj aparati kullamilabilir.

yvaglanmalidir.
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*Dudak kanah basing hattina bakmalidir.
*Kapal tip yuvalara montaj yapilamiyor ise
parcal piston uygulamasina gecilebilir veya dzel

*Montaj oncesi, kece mutlaka sistem yag ile

is makineleri, standart
eksenel hareketli hidrolik
silindirler, abkant presler,
sac isleme makineleri.

A




SC KoD @d1 @D-@DR H L (-0/+0,2)| PROFiL 5+
SC34-1 50,64 59,15 9,52 10,52 4,255 1,69 USD
SC34-2 95 108 14 15 6,5 2,73 USD
SC34-3 275 297 12 13 11 23,43 USD
SC34-4 368,3 387,35 9,52 10,52 9,53 FS
SC34-5 381 406,4 12,7 13,7 12,7 FS
SC34-6 780 800 13 14 10 FS
SC34-7 840 860 13 14 10 FS




