SC27 (NUTRING)-NBR YUKSEK BASINC NUTRINGI @
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URON TANITIMI
Uretim programimizda yer almakta clan AVANTAILAR
SC27 nutringler , simetrik dudak yapisi * Statik ve dinamik sizdirmazhk Szelligi
sayesinde hem piston, hem de rod *Qlcii cesitliligi seceneginin olmasi
uygulamalarinda tek etkili olarak *Parcali piston basi gerektirmemesi, kapali
kullanilabilmektedir. Standart olarak kanallara montaj kolayhg olmasi.
NER (88 Shore A)' dan iretilmektedir. *Kanal tasarniminin basitligi.
Ozel uygulamalarda FKM, Silikon veya *Fiyat-Performans iliskisinin iyi olmasi

CDM tretimi yapilabilir. / \ /
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* verilen degerler maksimum degerlerdir ve standart Griin igindir.

GALISMA SICAKLIKLARI YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax
HIDROLIK

:ﬁg)LAR(HL' -30 110 DINAMIK YUZEY| @d-@d <0,4 ym <3,2pm
DIN51524

HFA 5 55 STATIK YUZEY @d-ad <1,6 ym <10um
HFB 5 60 YAN YUZEY L <3,2um <1,6 ym
HFC -30 60 oc

HFD - -

Su 5 90

HETG(KANOLA -30 80

HEES(SENTET -30 80 AKMA BOSLUGU(max) <5* >5*
HEPG(GLIKOL -30 60

MINERAL GRE -30 105 BAR

GALISMA BAS 200 BAR

KAYMA HIZI 0,5 M/SN  |*PROFiL= ( @d-@D)/2
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MONTAJ BILGILERI
*Dudak kanal basing hattina bakmalidir. KULLANIM ALANLARI
*Kapali tip yuvalara montaj yapilamiyor
ise parcali piston uygulamasina gegilebilir
veya 0zel montaj aparati kullanilabilir.
*Montaj oncesi, kege mutlaka sistem yag
ile yaglanmalidir.
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s makineleri, forklift ve krikolar, enjeksiyon
tezgahlari itici ve yan kollan, standart eksenel
hareketli hidrolik silindirler, abkant presler, sac
isleme makineleri.




SC KOD @d @D H L(-0/+0,2) | PROFiL — /1’;9DET TlL(/):;:T TJZ?;ET
5C27-1 45 55 5 6 5 4,83TL | 4,14TL | 3,97TL
5C27-2 75,5 89 6 7 6,75 6,90TL | 6,38TL | 6,21TL
5C27-3 75,5 98 6 7 11,25 | 7,25TL | 6,90TL | 6,73 TL
sc27-4 | 133,35 | 152,4 15,8 16,8 9,525 | 18,987TL | 18,11 TL | 17,85 TL




