SC31 (NUTRING)-NBR+BEZ/NBR/NBR O-RiNG
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Uretim programimizda yer almakta olan 5C31
nutringler , simetrik dudak yapisi sayesinde
hem piston, hem de rod uygulamalarinda tek
etkili olarak kullamlabilmektedir. Standart
olarak NBR+BEZ ile kombine bask! yapilan NBR
({76 Shore A) ve sizdirmazhk ringinin icine
takilmis NBR (70 Shore A) O-Ring' den
dretilmektedir. Ozel sartlar igin
FKM/FKM+Bez/FKM O-ring kombinasyonu ile

Q&tim yapilabilir. /
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AVANTAILAR
* Statik ve dinamik sizdirmazhk Gzelligi
*0lgii gesitliligi seceneginin olmasi
*Kanal tasaniminin basitligi.
*0-Ring in destekleyici 6zelligi
sayesinde kalici deformasyon siiresinin
uzun olmas.
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= werilen degerler maksimum degerlerdir ve standart urdn icindir.

CALISMA SICAKLIKLARI
HIDROLIK YAGLAR [ HL-HLP)}-DIN51524 25 105
HFA s 55
HFB 5 60
HFC -30 60
HFD - - “c
suU 5 a0
HETG ( KAMNOLA YAGI) 25 80
HEES [SENTETIK ESTER) -25 80
HEPG (GLIKOL) 25 60
MINERAL GRESLER -25 105
CALISMA BASINCI 250 BAR
KAYMA HIZI 0,5 m,/sn.
YUZEY PURDZLULUGU Ra Rmax
DiNAMIK YUZEY @d-@D =0,4 pum =3,2 pm
STATIK YUOZEY @d1-@PDR =1,6 pum =10 pm
YAaN YUZEY L <3,2 pm =16 um
/r MONTAJ BiLGILERI \ [ \
*Dudak kanah basing hattina bakmaldir. KULLANIM ALANLARI

*Kapah tip yuvalara montaj yapilamiyor ise
parcal piston uygulamasina gegilebilir veya ozel
maontaj aparat! kullamlabilir.

*Montaj oncesi, kece mutlaka sistem yag) ile
yaglanmali ve bezin yumusamasi igin 70-80°C'

lik yagda 3-4 saat kadar bekletilmelidir.
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is makineleri, forklift ve krikolar,
enjeksiyon tezgahlan itici ve yan
kollar, standart eksenel hareketli
hidrolik silindirler, abkant presler,
sac isleme makineleri.
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SC KOD @d @D-@DR H L(-0/+0,2) | PROFiL 10+
SC31-01 30 45 11,4 12,4 7,50 FS
SC31-02 63,5 76,2 9,92 10,92 6,35 FS
SC31-03 | 88,9 101,6 9,52 10,52 6,35 FS
SC31-04 95 108 14 15 6,50 FS
SC31-05 | 184,15 203,2 15,87 16,87 9,52 FS
SC31-06 206 218 14 15 6,00 FS
SC31-07 | 234,95 254 15,87 16,87 9,53 FS




