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/ URUN TANITIMI

SC32 nutringler , simetrik dudak yapisi
sayesinde hem piston, hem de rod
uygulamalarninda tek etkili olarak
kullanilabilmektedir. Standart olarak
NBR+Bez' den iiretilmektedir. iki ayn
parcadan olusan 5C32 tip bezli keceler,
ozel sartlar icin FKM+Bez olarak da

\ﬁretile bilmektedir.

Uretim programimizda yer almakta olan
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AVANTAILAR
*Qlgii gesitliligi seceneginin olmasi
*Kanal tasanmimin basitligi.
*Vibrasyon, sok ve yiiksek basinglara
dayanim.

* Verilen degerler maksimum degerlerdir ve standart iirlin icindir.

CALISMA SICAKLIKLARI

HIDROLIK YAGLAR ( HL-HLP)-DIN51524 -25 105

HFA 5 55

HFB 5 60

HFC -30 60

HFD - - .
SU 5 90 ¢
HETG ( KANOLA YAGI) -25 80

HEES (SENTETIK ESTER) -25 80

HEPG (GLIKOL) -25 60

MINERAL GRESLER -25 105

CALISMA BASINCI 400 BAR
KAYMA HIZI 0,5 my/sn.
YUZEY PURUZLULUGU Ra Rmax

DINAMIK YOZEY Pd-pD <0,4 pm <3,2 ym

STATIK YUZEY @d1-@DR <1,6 um <10 um

YAN YUZEY | L <3,2 ym <16 um

MONTAJ BiLGILERI

N

*Dudak kanah basing hattina bakmalidir.
*Kapal tip yuvalara montaj yapilamyor ise
parcah piston uygulamasina gecilebilir veya
dzel montaj aparat kullamilabilir.

*Montaj dncesi, kege mutlaka sistemn yagi ile
yaglanmal ve bezin yumusamasi igin 70-80°C"

lik yagda 3-4 saat kadar bekletilmelidir.
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KULLANIM ALANLARI
i;; makineleri, standart eksenel
hareketli hidrolik silindirler, abkant
presler, sac isleme makineleri.
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SCKOD | @d1 | @D-@DR H L (-0/+0,2)| PROFiL 10+
SC32-1 135 160 16 17 12,5 FS
SC32-2 170 200 20 21 15 FS
SC32-3 220 250 19 20 15 FS




