SC37 (PISTON NUTRING)-NBR/NBR+BEZ/POM RING
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Uretim programimizda yer almakta olan SC37 AVANTAILAR

nutringler , elastomer ile elastomer emprenye

edilmis bezin beraber vulkanize edilmesiyle

olusan sizdirmazlik ringi ve bu kegenin taban

kanalina oturan POM ring' den olusur. Standart

olarak NBR (80 Shore A) kullanilir. Ozel sartlar
\i(;in FKM uygulamasi mevcuttur.
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* Agresif kosullarda ¢alisma.

* Tabanda yer alan bezli kisim ve POM ring
sayesinde, akma boslugu problemlerinin
ortadan kalkmasi.

* Dlsuk basinglarda galisabilme.
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* verilen de@erler maksimum degerlerdir ve standart Griin igindir.

CALISMA SICAKLIKLARI YUZEY PURUZLULOGU Ra Rmax
HIDROLIK
YAGLAR(HL- -30 110 DINAMIK YUZEY @D <0,4 um
HLP) DIN51524
HFA 5 55 STATIK YUZEY ad <1,6 um
HFB 5 60 YAN YUZEY L <3,2 um
HFC -30 60
°C
HFD
Su 5 90
HETG(KANOLA Y/ -30 80
HEES(SENTETIK -30 80
HEPG(GLIKOL) 30 60
MINERAL GRESL| -30 110
GALISMA BASING 300 BAR
KAYMA HIZI 0,5 M/SN  |*PROFIL= ( @d-@D)/2
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MONTAJ BILGILERI
*Elastomer kisim basing hattina bakmalidir.
* POM ring 45°'lik agiyla kesilmelidir.
*Kapali tip yuvalara montaj yapilamiyor ise
parcali piston uygulamasina gecilebilir veya
ozel montaj aparati kullanilabilir.
*Montaj 6ncesi, kece mutlaka sistem yagi ile

yaglanmalidir.

MONTAI BiLGILERi

*Elastomer kisim basing hattina bakmalidir.
* POM ring 45°'lik agiyla kesilmelidir.
*Kapall tip yuvalara montaj yapilamiyor ise
parcali piston uygulamasina gecilebilir veya
ozel montaj aparati kullanilabilir.

*Montaj 6ncesi, kece mutlaka sistem yagi ile
yaglanmalidir.
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